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Nos alliages sont livrés en fils nus, baguettes ou barres tréfilés ou extrudés, laminés ou avec enrobage de flux flexible (Voir  argumentaire). 
Préformes et anneaux selon spécifications. NC = Non communiqué.  
• Ne correspond pas exactement à la norme. AI se réserve le droit d’apporter toutes modifications sans préavis 
• Les données relatives à l’aptitude ou à l’utilisation des alliages mentionnés ne sont que des recommandations. 
L’utilisation de ces données dans des cas particuliers ou d’utilisation spécifique nécessite notre engagement par écrit. 
Les diverses indications de cette fiche technique concernent l’alliage hors transformation. 

 

Flux désoxydant en pâte compatible et recommandé pour tous les alliages de brasure argent et de brasure 
cuivre phosphore et cuivre phosphore argent. Obligatoire avec l’alliage 106Ni Gaz 
 
IDENTIFICATION DES DANGERS 

 

C  Corrosif  Nocif en cas d’ingestion. Irritant pour les yeux, également les voies respiratoires et la peau. 

     
PROPRIETES PHYSICO CHIMIQUES 
 
Aspect : Pâte rose ou blanche 
Odeur : Caractéristique. 
Solubilité : Hydro solubilité : partielle. 
Densité : 0,92 g/cm3. 
Température d’auto inflammation : Ne s’enflamme pas spontanément. 

 
Utilisations Recommandées  : Flux pâteux recommandé pour le brasage de cuivreux et ferreux.. Compatible avec les 
alliages cuivre phosphore et Brasures argent avec et sans cadmium. Existe sous agreement ATG/AFG Gaz 

 
Méthodes de nettoyage : Les sels de potassium contenus dans les flux sont dissous à 99,99 % par lavage en 
solution alcaline très chaude utilisée en bains (régulièrement vidangés). Diluer abondamment avec de l’eau. 
Recueillir les liquides à l’aide d’un produit absorbant. Il est possible de neutraliser ces sels par une solution 
de carbonate de sodium. Dans ce cas ne pas fermer hermétiquement lors de l’opération. Eliminer les 
matériaux contaminés en tant que déchets (voir chapitre 13) 
En cas d’élimination insuffisante, ces sels demeurent sur les pièces en provoquant des tâches blanchâtres. 
Ces sels sont stables, il n’y a donc pas d’hydrolyse et de risque de corrosion galvanique par formation d’un 
courant électrique. 
 
 

LA PRESENTE FICHE TECHNIQUE  NE FOURNIT PAS DE DONNEES GARANTIES OU D'ASSURANCES EXPRESS OU TACITE SUR SON EXACTITUDE. LES 
RENSEIGNEMENTS QU'ELLE CONTIENT SONT DONNES DE BONNE FOI SUR LA BASE DE L’ETAT ACTUEL DES CONNAISSANCES SUR LE PRODUIT A LA DATE 
INDIQUEE. L’ATTENTION DES UTILISATEURS EST EN OUTRE ATTIREE SUR LES RISQUES EVENTUELLEMENT ENCOURUS LORSQUE LE PRODUIT EST UTILISE A 
D'AUTRES FINS QUE L'USAGE POUR LEQUEL IL A ETE PREVU. LES CONDITIONS OU METHODES DE MANUTENTION, STOCKAGE, UTILISATION OU ELIMINATION 
DU PRODUIT SONT HORS DE NOTRE  CONTROLE ET PEUVENT NE PAS ETRE DU RESSORT DE NOS COMPETENCES. C’EST POUR CES RAISONS ENTRE 
AUTRES QUE NOUS DECLINONS TOUTE RESPONSABILITE EN CAS DE PERTE, DOMMAGE OU FRAIS OCCASIONNES PAR OU LIES D’UNE MANIERE 
QUELCONQUE A LA MANUTENTION, AU STOCKAGE, A L’UTILISATION OU A L’ELIMINATION DU PRODUIT. CETTE FICHE A ETE REDIGEE ET DOIT ETRE UTILISEE 
UNIQUEMENT POUR CE PRODUIT. SI LE PRODUIT EST UTILISE EN TANT QUE COMPOSANT D’UN AUTRE PRODUIT, LES INFORMATIONS S’Y TROUVANT 
PEUVENT NE PAS ETRE APPLICABLES. 
 
CETTE FICHE NE DISPENSE EN AUCUN CAS L'UTILISATEUR DE CONNAITRE ET D'APPLIQUER L'ENSEMBLE DES TEXTES REGLEMENTANT SON ACTIVITE. IL 
PRENDRA SOUS SA SEULE RESPONSABILITE LES PRECAUTIONS LIEES A L'UTILISATION QU'IL FAIT DU PRODUIT. 


